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Toyota Schmalgangstapler
Die BT Vector Baureihe
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„Man-down“-Schmalgangstapler mit 
Schwenkschubgabel oder Teleskopgabel 

für hohe Arbeitsgeschwindigkeiten.

Tragfähigkeit: 1,25 bis 1,5 t

Hubhöhen bis 11,3 m

BT Vector
Die vollständige Baureihe der Schmalgangstapler von Toyota Material Handling

BT Vector R-Serie
„Man-down“-Schmalgangstapler

BT Vector C-Serie
„Man-up“-Schmalgangstapler

„Man-up“- Schmalgangstapler 
für den Palettentransport und die 

Kommissionierung bei mittleren bis 
intensiven Einsätzen.

Tragfähigkeit: 1,0 bis 1,35 t

Hubhöhen bis 15 m

Seite 4–5 Seite 6–7
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BT Vector A-Serie
„Man-up“-Schmalgangstapler mit Knickgelenk-Chassis

Die Stapler mit Knickgelenk-Chassis eignen sich für die Hochhub-Kommissionierung und den 
Palettentransport auf engem Raum und ermöglichen so besonders schmale Umsetzgangbreiten. Mit 

Schwenkschubgabel oder Teleskopgabel für hohe Arbeitsgeschwindigkeiten.

Tragfähigkeit: 1,25 bis 1,5 t

Hubhöhen bis 15,7 m

Pages 8-9
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Navigationslösungen
Die BT Vector R-Serie ist mit der Lagernavigationslösung 
inkl. RFID-Technologie von Toyota erhältlich. Enthalten sind:

•  Die Fahrt zum angegebenen Lagerort bei höchster sicherer 
Fahrgeschwindigkeit, so dass der Fahrer nur noch die 
benötigte Ware kommissionieren/aufnehmen muss. Auch 
erhältlich: System für den Betrieb mit Anbindung an die 
Lagerverwaltung (WMS).

•  Die Bereichskontrolle während der Fahrt im Gang. 
Möglichkeiten sind beispielsweise die Gangerkennung, die 
Gassenendsicherung, die Hubhöhenbegrenzung in Folge 
von Hindernissen sowie die Geschwindigkeitsanpassung 
unter Berücksichtigung der Bodenverhältnisse.

Navigationslösungen von Toyota sind mit den meisten 
Lagerverwaltungssystemen kombinierbar. Ein exklusives 
Plus: Toyota Schmalgangstapler der Serien BT Vector R und 
A lassen sich auch noch nachträglich mit diesen Systemen 
ausstatten.
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BT Vector R-Serie
„Man-down“-Schmalgangstapler

Für „Man-down“-Einsätze empfiehlt sich die BT Vector 
R-Serie, die auf der Grundlage des leistungsfähigen 

BT Reflex Schubmaststaplers konzipiert wurde. 
Sie ist mit einer Schwenkschubgabel oder mit 

Teleskopgabel (VRE125SF) lieferbar, die eine geringere 
Gangbreite ermöglicht und eine besonders hohe 

Arbeitsgeschwindigkeit beim seitlichen Ein- und Auslagern 
von Paletten gewährleistet.

Kompakte Bauweise
Da die kompakten Stapler mit geringeren 

Umsetzgangbreiten auskommen, lassen sich Lager 
besonders ökonomisch konzipieren.

Übergangslose Hubgerüststeuerung (TLC) 
für Hochleistungseinsätze

Fahrgeschwindigkeiten bis 14 km/h und schnelles 
Heben/Senken ermöglichen maximale Produktivität. 
Mit der patentierten und exklusiven übergangslosen 

Hubgerüststeuerung lassen sich Lasten flüssig 
und ruhig anheben und absenken – sogar bei 

Höchstgeschwindigkeit.

Tragfähigkeit:  1,25/1,5 t  
bei Lastschwerpunkt 600 mm

Maximale Hubhöhe: 11,0 m (11,3 m beim VRE125SF)
Maximale Batteriekapazität: 930 Ah

• Lastkamera (Option)

• Gangkamera (Option)

• Automatische Drehung (Option)

• Einfach zu warten

Totalview-Konzept
Das patentierte Design des Fahrerschutzdaches ist ein 
weiteres exklusives Feature der BT Vector R-Serie: Beim 

Arbeiten in der Höhe ermöglicht es den freien Blick auf die 
Gabel. 

Zuverlässigkeit dank TPS
Wie alle Toyota Flurförderzeuge entstehen auch die 

Schmalgangstapler der BT Vector Serie nach dem Toyota 
Produktionssystem und stehen somit für ein Höchstmaß 

an Qualität, Langlebigkeit und Zuverlässigkeit.

BT Optipace
Anhand des Lastgewichts und der Arbeitshöhe wählt das 
BT Optipace System im Schmalgang die höchste sichere 

Fahrgeschwindigkeit aus.

Optionen

● Standard   ◦ Option
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Ausstattungsmerkmale
Maß über Gabeln einstellbar ● ● ●
Automatische Parkbremse ● ● ●
BT Optipace System ● ● ●
Verschiedene Chassisbreiten ● ● ●
Freisichthubgerüst ● ● ●
Freisicht-Fahrerschutzdach ● ● ●
Elektronisches Bremssystem ● ● ●
Elektronische regenerative Bremsen (Energierückgewinnung) ● ● ●
Elektronische Geschwindigkeitsregelung ● ● ●
Elektronische Stützarmbremsen ● ● ●
Geschlossene Kabine ◦ ◦ ◦
Zinkenverstellgerät ◦ ◦ ◦
Teleskopgabeln ●
Warnleuchte ◦ ◦ ◦
Induktiv-/Schienen-Führung ◦ ◦ ◦
Arbeitsscheinwerfer ◦ ◦ ◦
Bedienelemente und Kontrollanzeigen
Elektronische progressive 360° Lenkung ● ● ●
BT Access Control (Pin-Code Zugang) ● ● ●
Verstellbare Bedienkonsole ● ● ●
Automatische Verzögerung/Abbremsung ● ● ●
Automatische Gabeldrehung ◦ ◦ ◦
Kamera-/Überwachungssystem ◦ ◦ ◦
Temperaturwarnung Fahrmotor ● ● ●
E-Bar ● ● ●
Temperaturwarnung Elektronik ● ● ●
Elektronische Fingertipp-Tasten ● ● ●
Elektronische Hubhöhenanzeige ● ● ●
Notausschalter ● ● ●
Hubhöhenvorwahl ◦ ◦ ◦
Betriebsstundenzähler ● ● ●
Lastgewichtsanzeige ◦ ◦ ◦
Tipptasten/Multifunktionseinheit ● ● ●
Multifunktions-Bedienkonsole ◦ ◦ ◦
Halterung für "Terminal on board" ◦ ◦ ◦
Parkbremse ● ● ●
Automobilkonforme Pedalanordnung ● ● ●
Servolenkung ● ● ●
Einstellbare Sicherheitsfunktionen Türen
Geteilte Bedienkonsole ● ● ●
Fahrtrichtungsanzeige ● ● ●
Gewichtsanzeige ● ● ●
Fahrerumgebung
Verstellbarer Sitz ● ● ●
Verstellbarer Sitz mit Sicherheitsgurt ◦ ◦ ◦
Verstellbares Lenkrad ● ● ●
Totmannsystem ● ● ●
Programmierbare Leistungsparameter ● ● ●
Beheizter Sitz ◦ ◦ ◦
Niedrige Einstiegshöhe ● ● ●
Ablagefächer ● ● ●
Schreibpult ◦ ◦ ◦
Wartungsmerkmale
Einfacher Zugang bei Wartungsarbeiten ● ● ●
Fehlerdiagnose ● ● ●
Fehlerprotokoll ● ● ●
Besonderheiten beim Batteriehandling
Batteriewechsel-Ausrüstung ● ● ●
Tiefenentladungsschutz für Batterie ● ● ●
Batterieanzeige ● ● ●
Größere Batterieräume ● ● ●
Regeneratives Senken ● ● ●
Seitlicher Batteriewechsel ● ● ●
Sonderausführungen
Kühlhausausführung ◦ ◦ ◦
EEx-Ausführung (ATEX) ◦ ◦ ◦
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BT Vector C-Serie
„Man-up“-Schmalgangstapler

Tragfähigkeit:  1,0/1,2/1,35 t  
bei Lastschwerpunkt 600 mm

Maximale Hubhöhe: 15 m
Maximale Batteriekapazität: 930 Ah

• BT Totalview für optimale Sicht

•  Geteilte Bedienkonsole und damit Platz für den 
Fahrer, um die Palette beim Kommissionieren 
einfach zu erreichen

• Starke, effiziente LED-Arbeitsscheinwerfer

•  Einfacher Zugang zur Batterie zum 
bequemeren Laden

● Standard   ◦ Option
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Ausstattungsmerkmale
Maß über Gabeln einstellbar ● ● ●
Automatische Parkbremse ● ● ●
BT Optipace System ● ● ●
Verschiedene Kabinenbreiten ● ● ●
Verschiedene Chassisbreiten ● ● ●
Freisichthubgerüst ● ● ●
Freisicht-Fahrerschutzdach ● ● ●
Elektronisches Bremssystem ● ● ●
Elektronische regenerative Bremsen (Energierückgewinnung) ● ● ●
Elektronische Geschwindigkeitsregelung ● ● ●
Elektronische Stützarmbremsen ◦ ◦ ●
Hebbare Fahrerplattform ● ● ●
Zinkenverstellgerät ◦ ◦ ◦
Teleskopgabeln ◦ ◦ ◦
Seitenschieber ◦ ◦ ◦
Warnleuchte ● ● ●
Induktiv-/Schienen-Führung ◦ ◦ ◦
Arbeitsscheinwerfer ◦ ◦ ◦
Bedienelemente und Kontrollanzeigen
Verstellbare BT Bedienkonsole ● ● ●
Automatische Verzögerung/Abbremsung ● ● ●
Automatische Gabeldrehung ◦ ◦ ◦
Elektronische Fingertipp-Tasten ● ● ●
Elektronische Hubhöhenanzeige ● ● ●
Notausschalter ● ● ●
Hubhöhenvorwahl ◦ ◦ ◦
Betriebsstundenzähler ● ● ●
Parkbremse ● ● ●
Servolenkung ● ● ●
Geteilte Bedienkonsole ● ● ●
Fahrtrichtungsanzeige ● ● ●
Gewichtsanzeige ◦ ◦ ◦
Fahrerumgebung
Verstellbarer Sitz ● ● ●
Verstellbares Lenkrad ● ● ●
Totmannsystem ● ● ●
Programmierbare Leistungsparameter ● ● ●
Klappsitz ● ● ●
Niedrige Einstiegshöhe ● ● ●
Schreibpult ◦ ◦ ◦
Wartungsmerkmale
Einfacher Zugang bei Wartungsarbeiten ● ● ●
Fehlerdiagnose ● ● ●
Schmiernippel ● ● ●
Besonderheiten beim Batteriehandling
Batteriewechsel-Ausrüstung ● ● ●
Tiefenentladungsschutz für Batterie ● ● ●
Batterieanzeige ● ● ●
Regeneratives Senken ● ● ●
Seitlicher Batteriewechsel ● ● ●

Optionen

Einfache Anlieferung und Montage
Während bei den meisten Schmalgangstaplern das 

Hubgerüst mit speziellen Hebezeugen aufwendig vor 
Ort beim Kunden montiert werden muss, verfügen die 

Stapler der BT Vector C-Serie über einen praktischen 
kippbaren Mast. Dadurch können sie auf einem normalen 
LKW transportiert und in Position gebracht werden. Der 

Mastaufbau und die Endabnahme sind in weniger als 
einem halben Tag erledigt.

Die Modelle der BT Vector C-Serie bieten vollwertige 
Schmalgang-Funktionalität auf äußerst geringem Raum. 

In unterschiedlichen Chassis- und Kabinenbreiten 
erhältlich, lassen sich mit ihnen die Umschlagsleistung 
und Energieeffizienz in den meisten Bestandsanlagen 

steigern.

BT Optipace
Anhand des Lastgewichts und der Arbeitshöhe wählt das 
BT Optipace System im Schmalgang die höchste sichere 

Fahrgeschwindigkeit aus.

Totalview-Konzept
Das Totalview-Konzept der BT Vector C-Serie garantiert 
freie Sicht beim Fahren und beim Handhaben der Last.

Zuverlässigkeit dank TPS
Wie alle Toyota Flurförderzeuge entstehen auch die 

Schmalgangstapler der BT Vector Serie nach dem Toyota 
Produktionssystem und stehen somit für ein Höchstmaß 

an Qualität, Langlebigkeit und Zuverlässigkeit.
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Navigationslösungen
Die BT Vector A-Serie ist mit der Lagernavigationslösung inkl. RFID-Technologie von Toyota erhältlich. 
Enthalten sind:

•  Die Fahrt zum angegebenen Lagerort bei höchster sicherer Fahrgeschwindigkeit, so dass der Fahrer nur 
noch die benötigte Ware kommissionieren/aufnehmen muss. Auch erhältlich: System für den Betrieb mit 
Anbindung an die Lagerverwaltung (WMS).

•  Die Bereichskontrolle während der Fahrt im Gang. Möglichkeiten sind beispielswese die Gangerkennung, 
die Gassenendsicherung, die Hubhöhenbegrenzung in Folge von Hindernissen sowie die 
Geschwindigkeitsanpassung unter Berücksichtigung der Bodenverhältnisse.

Navigationslösungen von Toyota sind mit den meisten Lagerverwaltungssystemen kombinierbar. Ein 
exklusives Plus: Toyota Schmalgangstapler der Serien BT Vector R und A lassen sich auch noch nachträglich mit 
diesen Systemen ausstatten.
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BT Vector A-Serie
„Man-up“-Schmalgangstapler  

mit Knickgelenk-Chassis

Tragfähigkeit:  1,25/1,5 t  
bei Lastschwerpunkt 600 mm

Maximale Hubhöhe: 15,7 m
Maximale Batteriekapazität: 1.240 Ah

•  Das BT Advanced Lifting System der A-Serie 
reduziert den für das Heben der Kabine und 
der Last erforderlichen Energiebedarf erheblich, 
sodass ein Doppelschichtbetrieb mit einer 
einzigen Batterieladung möglich wird

• V ersetzte Vorderräder steigern die Stabilität und 
reduzieren die Bodenbelastung

• Integrierte Bedienkonsole

•  Ausführung mit Teleskopgabel für maximale 
Produktivität

● Standard   ◦ Option
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Ausstattungsmerkmale
Maß über Gabeln einstellbar ● ●
Knickgelenk-Chassis ● ●
Automatische Parkbremse ● ●
BT Advanced Lifting System (ALS) ● ●
BT Optipace System ● ●
Verschiedene Kabinenbreiten ●
Verschiedene Chassisbreiten ● ●
Freisichthubgerüst ● ●
Freisicht-Fahrerschutzdach ● ●
Elektronisches Bremssystem ● ●
Elektronische regenerative Bremsen (Energierückgewinnung) ● ●
Elektronische Geschwindigkeitsregelung ● ●
Elektronische Stützarmbremsen ◦ ◦
Hebbare Fahrerplattform ● ●
Geschlossene Kabine ◦ ◦
Zinkenverstellgerät ◦
Teleskopgabeln ●
Seitenschieber ◦
Warnleuchte ● ●
Induktiv-/Schienen-Führung ◦ ◦
Arbeitsscheinwerfer ◦ ◦
Bedienelemente und Kontrollanzeigen
Verstellbare BT Bedienkonsole ● ●
Automatische Verzögerung/Abbremsung ● ●
Automatische Gabeldrehung ◦
Kamera-/Überwachungssystem ◦ ◦
Temperaturwarnung Fahrmotor ● ●
Temperaturwarnung Elektronik ● ●
Elektronische Fingertipp-Tasten ● ●
Elektronische Hubhöhenanzeige ● ●
Notausschalter ● ●
Hubhöhenvorwahl ◦ ◦
Betriebsstundenzähler ● ●
Parkbremse ● ●
Servolenkung ● ●
Einstellbare Sicherheitsfunktionen Türen ● ●
Fahrtrichtungsanzeige ● ●
Gewichtsanzeige ● ●
Fahrerumgebung
Verstellbarer Sitz ● ●
Verstellbares Lenkrad ● ●
Totmannsystem ● ●
Programmierbare Leistungsparameter ● ●
Klappsitz ● ●
Beheizter Sitz ◦ ◦
Niedrige Einstiegshöhe ● ●
Schreibpult ◦ ◦
Wartungsmerkmale
Einfacher Zugang bei Wartungsarbeiten ● ●
Fehlerdiagnose ● ●
Fehlerprotokoll ● ●
Schmiernippel ● ●
Besonderheiten beim Batteriehandling
Batteriewechsel-Ausrüstung ● ●
Tiefenentladungsschutz für Batterie ● ●
Batterieanzeige ● ●
Regeneratives Senken ● ●
Seitlicher Batteriewechsel ● ●
Sonderausführungen
Kühlhausausführung ◦ ◦

Deutliche Vorteile sowohl bei der Raumnutzung als auch 
der Produktivität bietet das Toyota-Konzept „Advanced 

VNA“ auf Grundlage der BT Vector A-Serie. Das Knickgelenk-
Chassis dieser Serie sorgt für große Stabilität und reduziert 
die notwendigen Umsetzgangbreiten auf ein Minimum, 
wodurch zusätzliche Lagerfläche gewonnen wird. Die 

hervorragende Produktivität in Verbindung mit einem sehr 
hohen Arbeitstempo sind weitere Pluspunkte.

Exklusives Knickgelenk-Chassis
Dank des einzigartigen Knickgelenk-Chassis der BT Vector 
A-Serie lässt sich die Breite der Umsetzgänge gegenüber 

herkömmlichen Staplern ohne Knickgelenk um bis zu 
einen Meter reduzieren. Pro Gang und Regalebene sind 

dadurch oft vier zusätzliche Palettenplätze möglich. 
Bei Hubhöhen von über 14 m bedeutet dies bis zu 60 
Palettenplätze mehr in jedem Gang. Diese optimierte 
Raumnutzung bietet deutliche Kostenvorteile ohne 

Einbußen bei der Produktivität: Der Wechsel von Gang zu 
Gang dauert in der Regel weniger als 10 Sekunden.

BT Advanced Lifting System
Der Energiebedarf zum Anheben der Fahrerkabine 

und der Last wird dank des „Advanced Lifting System“ 
von Toyota erheblich verringert. Dieses integrierte 

Hydraulik- und Druckspeichersystem ermöglicht mit 
seiner elektronischen Steuerung ein sehr ruhiges, 

flüssiges Arbeiten. Beim Absenken der Fahrerkabine wird 
inaktiver Stickstoff in einem Speichersystem verdichtet. 
Die dabei gespeicherte Energie wird zur Unterstützung 
des nächsten Hubvorgangs eingesetzt. Der Hubmotor 

muss also nur etwas mehr als das Lastgewicht anheben, 
was den Energiebedarf senkt. Mit einer einzigen 

Batterieladung ist ein Doppelschichtbetrieb möglich. 

Zuverlässigkeit dank TPS 
Wie alle Toyota Flurförderzeuge entstehen auch die 

Schmalgangstapler der BT Vector Serie nach dem Toyota 
Produktionssystem und stehen somit für ein Höchstmaß 

an Qualität, Langlebigkeit und Zuverlässigkeit.

BT Optipace
Anhand des Lastgewichts und der Arbeitshöhe wählt das 
BT Optipace System im Schmalgang die höchste sichere 

Fahrgeschwindigkeit aus.

Optionen



Toyota Material Handling baut auf langfristige 
Geschäftsbeziehungen, bei denen der effiziente 
und rentable Betrieb Ihrer Geräte im Mittelpunkt 
steht:

•  Unsere Verkaufsberater unterstützen Sie bei der 
Planung und Verbesserung Ihrer Abläufe im 
Warenumschlag.

•  Unsere Aufgabe ist es, Ihre Bedürfnisse zu 
erkennen und effiziente Lösungen zu finden. 
Kaizen – die kontinuierliche Verbesserung 
bildet dafür ein starkes Fundament.

•  Für Ihren Bedarf bieten wir ein komplettes 
Lieferprogramm mit Gabelstaplern, 
Lagertechnikgeräten, Schleppern und 
Automatisierungslösungen.

Finanzierung

Für Ihr Geschäft haben wir die passende Finanzi-
erung, zum Beispiel Leasing und  
Langzeitmietverträge.

Gewohnte Toyota Qualität und Zuverlässigkeit 
bieten unsere Gebrauchtstapler, die eine güns-
tige Alternative zu Neufahrzeugen sein können.

Unser Kurzzeitmietangebot hilft Ihnen, flexibel 
auf Bedarfsspitzen zu reagieren.

Das Toyota Produktionssystem (TPS) ist weltweit 
für seine Fertigungsqualität bekannt:

•  Egal welche Fahrzeugart, Sie können auf die 
Qualität des Produkts zählen. Darauf kommt es 
an: Zuverlässigkeit.

•  Die Basis des TPS bildet der Prozess der 
kontinuierlichen Verbesserung. Gleichzeitig ein 
klares Bekenntnis zu den Kernwerten unserer  
Unternehmensphilosophie.

•  Alle Geräte werden gemäß 
Umweltmanagementnorm ISO 14001 für 
minimale Umweltbelastung gefertigt.

•  Darüber hinaus ist es eines der wichtigsten 
Ziele des TPS, die Verschwendung von 
Ressourcen in jedem Prozessschritt zu 
vermeiden.

•  Mehr als 90 % der Geräte, die Toyota Material 
Handling in Europa verkauft, werden in 
unseren Produktionsstätten in Schweden, 
Frankreich und Italien gefertigt.

Toyota Produktionssystem:  
ein starkes Fundament für  
höchste Fertigungsqualität

So unterstützen wir Sie  
in der Intralogistik

So erreichen wir  
höchste Qualität



Weitere Informationen über

• Toyota Produktionssystem
• Toyota Servicekonzept
• Finanzierungs- und Mietangebote
• Service und Ersatzteile
• Intelligente Fahrzeugtechnologie
• Flottenmanagement mit Toyota I_Site
• Umwelt- und Nachhaltigkeitsrichtlinien

erhalten Sie von Ihrem Toyota Ansprechpartner 
oder auf www.toyota-forklifts.de

ZUVERLÄSSIGKEIT
VERTRAUEN

VERFÜGBARKEIT
PRODUKTIVITÄT

QUALITÄT
SICHERHEIT

All dies erwarten unsere Kunden – und 
darüber hinaus auch Kosteneffizienz, 

Nachhaltigkeit und Umweltfreundlichkeit.

In langjähriger Zusammenarbeit mit unseren 
Kunden - durch Umfragen, Gespräche und 

jährlich mehr als 3,5 Millionen Servicetermine 
- arbeiten wir stetig daran, ihre Bedürfnisse zu 

erfüllen. 

Wir interessieren uns für die Meinung aller 
Kunden, egal ob sie ein Gerät oder eine ganze 

Flotte unterhalten.
Dank unseres Netzwerks sind wir überall in 

Europa vor Ort erreichbar.

Die Bedürfnisse unserer Kunden stehen bei 
unserem Geschäft im Mittelpunkt. Dafür steht 

unser Motto „CUSTOMER FIRST“.

Auf dieser Seite sehen Sie die einzigartigen 
Prozesse, mit denen wir zuerst gemeinsam 
Ihre Intralogistikanforderungen analysieren, 
Sie dann mit hochwertigen, zuverlässigen 
Geräten versorgen und diese schließlich 

über die gesamte Lebensdauer bestmöglich 
begleiten. 

Das Toyota Service Concept (TSC) basiert 
ebenfalls auf TPS-Prinzipien und ist damit in der 
Branche einzigartig.

•  Wir unterstützen Sie während der gesamten 
Lebensdauer Ihrer Geräte: mit Wartung, 
Reparaturen, Ersatzgeräten, Fahrerschulungen 
und Flottenmanagementlösungen. Das 
bedeutet Service für uns.

•  Einzigartig ist das Servicekonzept von Toyota 
unter anderem, weil dafür Echtzeitdaten 
verwendet werden. So haben alle Beteiligten 
direkt online Zugriff auf aktuelle Informationen 
zu technischem Support, Servicehistorie, 
Ersatzteilen, Geräteverfügbarkeit und Daten für 
die effiziente Zeit- und Routenplanung.

•  Das Konzept umfasst auch eine exakte 
Ersatzteillogistik sowie strukturierte Schulungen 
und Zertifizierungsprozesse für unser Personal.

•  Die intelligente Telemetrie ist ein weiteres 
einzigartiges Feature, mit dem fast alle Toyota 
Geräte ausgestattet werden können. Sie 
ermöglicht höhere Sicherheitsstandards, zum 
Beispiel hinsichtlich der Fahrerverwaltung, und 
bietet kombiniert mit Toyota I_Site die volle 
Flottenkontrolle. Das wiederum bedeutet mehr 
Sicherheit, Effizienz und Kosteneinsparungen.

Toyota Servicekonzept: 
einzigartige, vorausschauende Unterstützung  

über die gesamte Gerätelebensdauer

Sicherheit für Mitarbeiter 
und Geräte



Toyota Material  
Handling in  
Europa

Umfassende Abdeckung 
Das Netzwerk von Toyota Material Handling 
erstreckt sich über mehr als 30 europäische 
Länder, in denen insgesamt mehr als 4.500 
Service-Techniker für Sie unterwegs sind.  

Immer vor Ort dank globaler 
Unterstützung
Für Kunden in ganz Europa sind wir mit 
unserem großen Servicenetz immer vor 
Ort erreichbar – und Sie profitieren von 
der Stabilität und den Ressourcen eines 
„Global Player“.

Made in Europe
Mehr als 90 % der von uns verkauften  
Geräte werden in unseren Produktions-
stätten in Schweden, Frankreich und 
Italien nach den Qualitätsvorgaben des 
Toyota Produktionssystems gefertigt. In der 
europäischen Fertigung beschäftigen wir 
mehr als 3.000 Mitarbeiter und arbeiten 
mit mehr als 300 europäischen Zulieferern 
zusammen. Ungefähr 15 % der in Europa 
gefertigten Produkte werden exportiert.
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TOYOTA INDUSTRIAL EQUIPMENT und BT sind Marken von TOYOTA MATERIAL HANDLING in Europa.

Toyota Material Handling Deutschland GmbH, Hannoversche Straße 113, 30916 lsernhagen


